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Nach dem Abladen des Bearbeitungszentrum 

durch Markewitsch Engineering wird dieses oft 

auf Fahrwerke gesetzt um die Anlage in die Halle 

zu ziehen. Hier stehen oft wenige Zentimeter zur 

Verfügung. Daher sind alle Mitarbeiter hoch kon-

zentriert um Kratzer an der Umhausung der neu 

angelieferten Anlage zu vermeiden. 

Mittels Lenkfahrwerk wird die Anlage vorsichtig 

und Zentimeter für Zentimeter in die Halle gezo-

gen. Je nach örtliche Gegebenheiten müssen 

Anlagen mehrmals umgesetzt werden um enge 

Kurven passieren zu können. Dies geschieht mit-

tels mobile hydraulische Hebeanlagen. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hier ist oberstes Gebot „Teamarbeit mit gegen-

seitiger Rücksicht und eindeutige Kommandos 

durch den Obermonteur“! Nur, wenn alle wissen, 

was jeder Mitarbeiter im Team macht können 

Unfälle vermieden werden. 

Deshalb ist es wichtig externe und interne Koor-

dinatoren zu bestimmen um einen reibungslosen  

und termingerechten Ablauf zu gewährleisten. 

Ferner ist es auch wichtig den Produktionspro-

zess unsere Auftraggeber so wenig wie möglich 

zu stören und gegebenfalls Arbeitsbereiche 

durch Absperrmaßnahmen zu sichern und auf-

recht zu erhalten. 

Wichtig ist es auch alle dazugehörigen Kompo-

nenten rechtzeitig hereinzufahren, auszupacken 

und an vorgegebener Ort und Stelle hinzustellen, 

fest zu dübeln und falls gefordert anzuschließen. 

Sobald alle Komponenten und Anlagenteile posi-

tioniert sind, kann das Bearbeitungszentrum final 

abgestellt und feinjusitiert werden. 

Je nach Kunden- oder Herstellerangabe werden 

die Anlagen auf Hundertstel Millimeter ausgerich-

tet. 

Je nach Beauftragung wird die Anlage funktions-

fähig übergeben oder ein gemeinsamer Abnah-

metermin mit dem Hersteller vereinbart. 

Wir sind uns durchaus bewusst, dass aus Haf-

tungs- und Gewährleistungsfragen dieser Schritt 

zwingend erforderlich ist um die Lieferfähigkeit 

gegenüber den Kunden unserer Auftraggeber 

den nötigen Nachweis zu erbringen! 

Selbstredend werden unsere Werkzeuge und 

Arbeitsmittel gemäß den Vorgaben in den vorge-

schriebenen regelmäßigen Intervallen überprüft. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


